
Gewindeformen Gewindeschneidenanzahl der Motorköpfe

DH

DH

R:

DH

DH

R:

FIRMA

ADDRESSE

nAME. TElEFon

E-MAIl

aNMERKUNGEN

Gewindedurchmesser  M

verfügbare Zeit zur Erstellung eines Gewindes:                         sec   Anzahl Hübe/min

zu bearbeitendes Material   Zugfestigkeit                                   n/mm2

D =                                                            mm H =                                                            mm R =                                                            mm

anfrageformular DTaP-gewinDeformeinheiT miT 4.0-Technologie

sTEUEREINHEIT

einfach

mehrfach

MINIMaLMENGENsCHMIERsYsTEM

1.5 l. tank

3.0 l. tank

ZUBEHÖR

DuSb Speichert Daten

DTC  Gewindeformerabfrage

hinweis: Für Arbeiten, die den Einsatz der upside-Down-Gewindeschneidmaschine erfordern, wenden Sie sich bitte an 
die technische Abteilung.
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